
大型单件加工过程质量控制实战训练

一、培训收益

1、掌握大型单件加工过程质量控制的基本思路、方法

2、杜绝返工和返工现场发生,显著降低不良质量成本，确保一次合格

二、培训对象

机加工车间主任、班组长及全体员工

三、培训方式

讲解+互动+案例分析

四、培训时间

1天/6小时

五、培训大纲

第一章、生产前的准备工作要点

1、加工图纸、加工工艺、加工检验作业指导书的培训、理解、考核

1.1、培训内容

1.2、培训方法

1.3、考核内容

1.4、考核方法

1.5、注意事项

讨论

2、加工图纸、加工工艺、加工检验作业指导书正确与否的检查

2.1、检查内容

2.2、检查要求

2、加工设备的点检与保养



2.1、点检和保养的重要性

2.2、点检和保养的一般内容

2.3、点检和保养的一般方法

2.4、点检和保养的注意事项

3、刀具的准备与检查

3.1、刀具准备与检查的依据

3.2、刀具准备要检查的具体内容

3.3、刀具准备要检查的注意事项

4、工装夹具准备与检查

4.1、工装夹具、检测工具准备与检查的依据

4.2、工装夹具、检测工具准备与检查的具体内容

4.3、工装夹具、检测工具准备与检查的注意事项

5、工序 6S检查

5.1、工序 6S检查的依据

5.2、工序 6S检查的具体内容

5.3、工序 6S检查的注意事项

第二章、加工过程质量控制

1、工序质量分析与工序质量控制计划的制订与实施

案例分析

2、对人员控制要点

2.1、加工人员应知应会标准的建立与严格考核

2.2、加工人员不良情绪的控制

2.3、对经常违规操作和质量不稳定的员工的管理



2.4、员工是否清楚明白每个订单及相关标准要求

2.5、员工是否能及时发现工序异常并及时反馈解决，是否真正了解及熟悉工序异常的各种条件及
工序异常的实际状态

2.6、员工是否能从心底重视自身的工作质量、工序质量从而确保产品质量

3、对设备的控制要点

3.1、是否建立了可操作有效的设备保养、诊断、维护的作业标准并严格实施

3.2、设备状态是否稳定是否达到要求

3.3、对设备异常是否能自动报警与防错

3.4、对设备运行及停机是否定期分析并切实改善

3.5、操作及设备维护人员能否实时监控设备运行情况

3.6、现场设备的可视化是否符合要求

3.7、现场人员是否了解设备的结构原理、设备常见故障的排除方法、设备规范安全操作方法、设
备保养方法等

4、对工装夹具、检测工具的控制要点

讨论决定

5、对法的控制要点

5.1、现场所有方法是否经过验证是否形成标准，是否可操作有效

5.2、现场标准是否有缺失和遗漏

5.3、现场标准是否生动形象、简单实用、员工一看就懂、一看就明白

5.4、现场标准员工是否真正理解并严格执行

5.5、现场标准是否定期修订和完善

6、现场出现异常或不良的控制要点

6.1、出现异常或不良一般的处理思路

6.2、出现异常或不良处理的注意事项



7、如何预防现场出现异常和不良

讨论决定


