
AI在制造业中的应用

课程背景：

在新中国建立后毛主席高瞻远瞩的布局下，和改革开放 40多年来的快速发展，科技进

步在制造领域发挥了重要作用，“人口红利”与“政策红利”相辅相成，显著提高了“中国制造”产

品的市场竞争力，使中国既是全球工业生产总值最大的国家，也是全球唯一具有全部工业门

类的国家。

但是中国制造现在面临着内搭的内忧外患，外患有中美贸易战、中美脱钩论和越南印度

等国家低端制造业的兴起，内忧有人力、土地、资源的成本上升和用工荒的困扰。因此中国

制造升级转型是必然之路。

人工智能（AI）在制造业中的应用广泛且重要，一些主要的应用领域如：

1、自动化生产线：AI可以用来操纵机器人，实现自动化流水线，让生产过程更加高效。

2、质量检测：AI可以用来进行实时质量检测，检测出微小的缺陷，从而提高产品质量。

3、智能物流：AI可以用来控制物流系统，分析物流路线，降低物流成本，并加快交付速度。

4、设备维护：AI可以用来帮助管理制造设备，实时监测设备的状态，提前发现设备故障，

降低维修成本。

5、预测性维护：通过利用时间序列数据和机器学习算法，可以微调预测性维护系统以分析

故障模式并预测可能的问题。

6、导航与运动：AI技术可用于在物理环境下进行机动，例如让 AGV在工厂内自主移动并

优化路线。

本课程通过理论讲解、系统分析和案例说明，系统性的让企业明白如何启动并实现精益

化生产管理与数字化转型，为企业实现精益化管理和数字化转型打下坚实的基础。

课程收益：



 了解企业设备物联重要性

 明确 ERP系统的有效管理

 实现MES系统的全程控制

 紧跟专精特新的发展步骤

课程时间：1天，6小时/天

课程对象：企业管理人员（不超 50人效果最佳）

课程方式：讲授+探讨+互动+案例

课程大纲

第一讲：精益管理与数字化转型基础

一、企业为什要管理

1、管理的目的是什么？

2、如何管理？

二、企业数字化转型的基础

1、规范的管理流程与制度

2、全员认知并参与数字化转型

3、企业员工未来的发展之路

第二讲：生产数字化升级

一、物联网管理的优势

1、设备使用效率的监控

2、生产投入产出的监控

3、生产数据的快速统计

4、生产环境的实时监控



5、设备远程管理与控制

二、物联网管理的实现方法

1、云安全

2、云访问

3、云管理

4、云视频

5、云报警

三、MES系统解决方案

1、MES的系统功能

2、MES的集成架构

3、MES的主要功能

4、MES实施注意点

第三讲：物料物流系统的自动化

一、物料系统的ERP

1、物料数据收集功能

2、生产物料齐套统计

3、生产收发管理数据

4、物料成品实时监控

5、财务数据收付核对

二、厂内物流的自动化

1、系统架构

2、系统组成



3、业务流程

4、标准功能

第四讲：国家专精特新政策讲解

一、讲解分析德国隐形冠军企业

1、什么是德国隐形冠军企业；

2、德国隐形冠军企业的特征分析；

3、“隐形”二字的由来；

4、“冠军”二字的含义；

5、德国隐形冠军企业案例讲解。

二、他们是如何成为隐形冠军的

1、成为隐形冠军的基本特质；

2、什么原因中国企业家会缺少这样的特质。

三、国家专精特新企业申报

1、国家提出专精特新的目的与未来发展

2、国家级申报要求

3、省级申报要求

4、市级申报要求

第五讲：自动化管理中的FMEA应用

一、FMEA介绍

1、什么是 FMEA

2、FMEA的目的

3、FMEA的类型



4、何时使用 FMEA

5、原因与效果的关系

6、失效模式

二、FMEA过程失效模式和效果分析

1、FMEA的作用

2、FMEA的目的

3、FMEA的动态管理

4、FMEA的有效前提

案例分析：集装箱制造企业自动化导入后，成本不降反升案例分析

课程总结

合影、颁奖

物资准备：

1、扑克牌 2付

2、A4纸一包

3、美纹纸一卷

4、白板纸一卷

5、白板一块与红黑蓝白板笔各三支

6、电脑与翻页笔一套（老师会自带电脑和翻页笔，如果有条件可准备一套备用）

奖品若干（用于奖励优胜团队，如无则可不备）

会场布置：



岛型布置或鱼骨型布置


